
Die POLAR Solostanze DC-M zeichnet sich durch höchste 
Flexibilität, einfache Bedienung, höchste Stanzgenauigkeit 
und große Formatvariablität aus.

Workflow: 
Zuerst wird das zu stanzende Material in einem Schnell-
schneider zu Nutzenstapel vorgeschnitten.Der vorgeschnit-
tene Nutzenstapel wird dann manuell in den Einlegeschacht 
angelegt, automatisch vor den Stanzstempel geführt und 
vom Stanzstempel durch die Stanzform gedrückt (Durch-
stoßprinzip). So erhält das Etikett seine vorgegebene Form. 
Die gestanzten Endprodukte gelangen über eine Ausgabe-
rinne positionsgenau auf den Verpackungstisch.

 Einfaches Einrichten der Stanzform mit Wechselrah-
mensystem außerhalb der Maschine

 OnePunchRegister ermöglicht die Positionierung der 
Stanzform zum Druckbild mit nur einem Paket

 Motorische Feinjustage des Stanzwerkzeugs für werk-
zeugloses Arbeiten an der Maschine
 Ausrichten des Stanzgutes an allen vier Seiten garan-
tiert höchste Stanzgenauigkeit und ermöglicht größere 
Einsatzhöhen 
 Großer Formatbereich
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n.Beschreibung LabelSystem DC-M

Weitere technische Daten finden Sie im Internet.

Kundennutzen

LabelSystem 
DC-M

Solostanze für kleine bis mittlere Auflagen 
in höchster Qualität mit manueller Beladung

Technische Daten

Anzahl Helfer | Bediener

      DC-M       DC-11    DC-12 PLUS 

1|1 1|1 1|1

Pakete / 60 Minuten 480² 960³ 1.440³

Leistungsvergleich

Nutzengröße min.¹ 20 × 40 mm

Nutzengröße max. 170 × 210 mm

Gestanztes Format min. 16 × 36 mm

Gestanztes Format max. 166 × 206 mm

Einlagehöhe min. 35 mm

Einlagehöhe max. 125 mm

Stanzwerkzeughöhe min. 50 mm

Stanzwerkzeughöhe max. 100 mm

Leistung max. pro Minute 10 Pakete

Druckluftbedarf 220  l/min

¹ abhängig von Einsatzhöhe | ² abhängig vom Material, Format 
³ inklusive Vorschneiden 


